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@ BotCraft

Industrie 4.0 einfach machen.
Was der Maschinenbau von

der Telekommunikation * [

lernen kann e D AR el &
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Plug&Produce
Anforderungen und Use Cases



Whois BotCraft
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Founded 2018

Employees 20

Located in Munich

Customers DACH

Verticals Manufacturing, Consumer Goods,
Medical, Logistics, Automotive,
Agriculture, Pharma, Telecom., IT

SaaS Products
lloT, RPA, Robotics, Time-Series Analysis

Consulting Services
for Robotics, Embedded, 10T, DevOps
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Warum geht das nicht?

“Warum kann ich mein Mobiltelefon tauschen
ohne Unterbrechung der Services,

wahrend ein Maschinentausch in meiner Fertigung
Wochen an Integrationsarbeit produziert?”



Aufbau des Maschinenbaus

ERP

Business Layer

AES/WMR

Operations Layer

SCADA \

Monitoring Layer

/
/

SPS

\

Control Layer

Sensoren / Aktoren

Field Layer

Produktionsprozess

Engineering Layer




Aufbau der Telekommunikation

Dienst
e flexible
Services Dienstleistungen

) fFlexible
/ Fndgerste \ Endgerdte
Netzbetreiber HeX|b.le
Operations

Infrastruktur Interoperabel

WERTSCHOPFUNG




Anforderungen an
Plug & Produce

Architektur
e Flexibel, einfach, skalierbar — Plug & Play & Reshape

N
e Requirements Top-Down durch Use Cases / Al .
e Requirements Bottom-Up aus der Cyber Security
e Compliance & Standards (GDPR, GRC, EHS, AAS, MTP, OPC) Business
e Cyber Security (IEC62443, NIS2, CRA, PKI, IAM) q
Operations E

Production

e FEinfach in Rollout, Erweiterung, Monitoring via laC
e Keine langwierigen Big-Bang Integrationen

lDeveIopment'

https://de.wikipedia.org/
wiki/Industrial_DevOps

Features
e Langfristiger Product-Lifecycle mit Standards der Zukunft
e Interoperabilitdt (Maschinen, Roboter, Plattformen, Sensoren)
e Al Readiness (Big-Data, Streaming Data, Hybrid Compute)

Operations



Flexible Automatisierung
ohne Vendor Lock-In

IT/OT Konvergenz mit flexibler Daten-Ebene

Einfacher ERP/MES Wechsel Unabhangige Werkzeuge ERP

Einfacher Maschinenwechsel

Low-Code Schnittstellen Unabhangige Werkzeuge /MES/WMS&
Low-Code PLC Parameters Daten
Automatisierbare Prozesse Controller SW

Al Readiness Plug&Produce Sensorik /I Sensoren / Aktoren @

Plug&Produce Systeme Produktionsprozess M




Wo entstehen Wissen und IP

ERP

InterSystems’ .

Creative data technology

/ MES/WMS \

/ SCADA \

/ SPS \

/ Sensoren / Aktoren \

Produktionsprozess

Kein Datenmanagement

/ MES/WMS \

Data Layer

Data

Controller SW

/ Sensoren / Aktoren \

Produktionsprozess

IRIS Datenmanagement
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Bots fur Plug & Produce

@ BotCraft

Flexibel und skalierbar mittels IaC und OTA
50+ Konnektoren N
Edge-Al Algorithmen Bibliothek ~
Daten-Normalisierung und Standardisierung
Prozessautomatisierung

Zeitreihenanalyse

~
m genua. secunet Retro-Fit oder in Serie
o NIS2,IEC62443, BSI, CRA, IPSec ,
Managed Secure Remote Access Any2x for lloT readiness
¢ elielg = BotBay for Automation capabilities
e Netzwerk Monitoring AnomSpotter for unsupervised data analytics
e Device Management & Automation
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Sammeln
Ubersetzen
Normalisieren
5 Standardisieren

IT/OT Konvergenz via Komprimieren
Edge Al

IPSec SRA

Push

.......

InterSystems®

Creative data technology

Data Management
Integration mit MES/ERP
Energy Monitoring Dashboards
OEE, AAS, GRC, EHS, ISM
Planning, Al Tools
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AMR Integration mit

+ Message Signing & Encryption ( Fleet Management

Plattform
AGV 0
Robots und Operations
AMR | o

InterSystems® |alla
Creative data technology
s

WMS Runtime Data Visualization

—
<y
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Retro-Fit mit

Hybrid Cloud
( For Al, Analytics,
Data Warehouse

horizontal/vertical Integration
(OPCUA, MQTT, XML, SQL)

[l InterSystems alts
Creative data technology |.Il

MES / ERP OEE, AAS Visualization

"y
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Produktionsplanung

Optimierung mit Durchlaufzeiten aus MDE/BDE

Datenaggregation im MES oder ERP

Schatzung Durchlaufzeiten

OEE, Minimaler Energieverbrauch

Schedule 1
Schedule 2

Schedule 3

Maschine 1

Maschine 2

Maschine 3
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Predictive Maintenance mit

rSystems
ative data technology

Sensoren, Aktoren,

MES

Predictive
Analytics

InterSystems-

Creative data technology

Data Management

€

BotCraft
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= Home > Dashboards > New dashboard v¢ <3 ihl# ® @& O LastSminutes v @ & «

v Row title

Current Engine Speed Power Crankcase

50.1% 300 pbar
50.05% 250 pbar
50% 200 pbar
49.95% / 150 pbar
1 5 O 2 r I I l e U 100 pbar
p 14:13:00 14:13:30 14:14:00 14:14:30 14:15:00 14:15:30 14:16:00 14:16:30 14:17:00 14:17:30 14:13:00 14:14:08 5:00 14:17:00
== Actual Power == Crankcase
Air Temperature
475°C
45°C
42.5°C
40°C
[ ] [ ] [ ]
375°C I ¢ ta v S
v/
35°C \/ .
32.5°C - =
14:13:00 14:13:15 14:13:30 14:13:45 14:14:00 14:14:15 14:14:30 14:14:45 14:15:00 14:15:115 14:15:30 14:15:45 14:16:00 14:16:15 6:30 M6 171 n :117:45

== |ntake Air == Generator Air Inlet == Cabin Air == Generator Air Outlet

Combustion Chamber A Combustion Chamber B

Far Maschinen

370°C 1+ ‘ s — - - - N A -
AW AN AW AN A\ /\ o \ \ N —— [\ ] 360 °C
360 °C
350 °C —
350 °C —
Y

340°C

14:13:00 14:13:30 14:14:00 14:14:30 14:15:00 14:15:30 14:16:00 14:16:30 14:17:00 14:17:30 14:13:00 14:13:30 14:14:00 14:14:30 14:15:00
= Al =m A3 =m A2 == A7 == A4 == AG m= A8 == AQ == AQ == B] == B4 == B5 == B2 w= B3 == B7 == B == B10 =~ B8 == B9

14:16:00 14:16:30

14:17:00
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Persisting High Frequency Data

|

E_

|

|

“hl,A,

InterSystems-

Creative data technology

Extrem grol3e Datenmengen
Manuell kaum zu verarbeiten

Training einer Kl ist zeitintensiv
Kaum Skalierung auf generelles Modell
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AnomSpotter simplify

S
BotCraft
N

“ vl (]
é |

cluster

Fir Terabytes an Zeitreihendaten | | ' N
inklusive Anomalie-Detektion
und Trend-Analysen
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Vielen Dank Far Ihr
Interesse.

@ BotCraft



